TUBO SEM COSTURA

DIAMETRO Esp. Parede Peso o @ om, Schedule

Nominal Ext. mm Int. mm mm Kg/m : N°

- " 12,53 2,31 0,85 STD 40

10,75 3,20 1,10 XS 80

20,93 2,87 1,68 STD 40

18,85 3,01 2,19 XS 80

3/4 26,67 15,55 5,56 2,89 160
11,03 7,82 3,63 XXS

35,04 3,56 3,38 STD 40

A TG 32,46 4,85 4,46 XS 80

29,46 6,35 5,60 160
22,76 9,70 7,75 XXS

52,50 3,01 5,43 STD 40

49,24 5,54 7,47 XS 80

2 60,32 42,84 8,74 11,10 160
38,18 11,07 13,41 XXS

ASTM A-178 DIN 2440 ——
Tubos para caldeiras e super aquecedores P ——— - = -
1
Kg/m

Nominal
Diametro Esp.Parede Peso Teérico g
e Exterlor BESNEEY Parede Diametro Esp. Parede Peso Teérico
Ext. mm mm kg/ mm
254 | 265 | 1,487 Ext. mm mm kg/ mm
31,75 2,65 2,029
42,20 2,65 2,585 3/4" 26,9 21,6 2,65 1,58
3,00 2,900
11/4" 42,4 35,9 3,25 3,14 2,65 3,147
50,80
3,00 3,536
63.50 3,35 4,969
J 3,75 5,526 2 60,3 53,9 3,65 5,10
3" 88,9 80,8 4,05 8,47 2,65 4,807
76,20 3,00 5,416
3,00 6,355
' ' 5" 139,7 130,0 4,85 16,20 3,35 6,019
3,35 7,068
88,90
3,75 7,875
4,25 8,872 8" 219,1 206,5 6,30 33,20

TUBOS MECANICOS ST 52

Bitola Medidas Fabricagdo mm  pqgo Bitola Medidas Fabricagdo mm | pagq Medidas Fabricagdo mm  pego



Nominal Diam. Espessura Diam. Teérico Nominal Diam. Espessura Diam. Teérico Bitola ' pjam. Espessura Didm. Teérico

Externo de Parede Int. Externo de Parede Int. Nominal Externo de Parede | Int.

Aprox. Kg/m Aprox. Kg/m Aprox. Kg/m
*32x20 32,2 6,2 19,8 3,98 71x56 73,0 9,8 53,4 15,27 132x106 133,0 15,9 101,2 45,91
*36x16 36,2 10,43 15,4 6,62 75x50 76,1 14,8 46,5 22,37 137x97 139,7 23,5 92,7 67,34
*36x25 36,2 57 24,8 4,29 80x42 81,2 19,9 41,4 30,08 139x97 141,3 24,0 93,3 69,42
*40x25 40,6 7,9 24,8 6,37 80x63 81,2 10,4 60,4 18,16 150x80 153,0 37,0 79,0 105,84
41x27 42,2 8,5 25,2 7,06 87x57 88,9 17,2 54,5 30,41 150x125 153,0 16,7 119,6 56,13
43x29 | 44,5 8,5 27,5 7,55 87x68 = 88,9 10,9 67,1 20,97 164x113 168,3 30,5 107,3 103,64
*45x22 45,2 11,7 21,8 9,67 95x50 96,5 25,2 46,1 44,31 175x120 177,8 32,0 113,8 115,05
*45x32 45,2 6,7 31,8 6,36 95x75 96,5 12,2 17,1 25,36 184x130 187,7 32,0 123,7 122,87
49x38 50,8 7,5 358 801  100x71 101,6 = 16,9 67,8 3530 390x132 193,7 33,8 126,1 133,28
*50x32 50,2 9,5 31,2 9,53 106x56 108,0 27,0 54,0 53,93 ;40,140 204,0 350 134,0 145,86

106x80 108,0 14,6 78,8 33,63
SR — 11,2 34:61 12,65 ! ! ! ! 212x150 216,3 36,4 143,5 161,42

*56x28 56,4 14,8 26,8 15,18 112x80 114,3 17,6 79,1 41,97
229x165 235,0 39,0 157,0 188,5

*56x40 56,4 8,8 38,8 10,33 118x69 121,0 27,0 67,0 62,59
239x173 244,5 40,0 164,5 201,72

59x48 60,3 7,2 45,9 9,43 118x90 121,0 17,1 86,8 43,81
253x190 259,0 39,0 181,0 211,58

*63x40 63,4 12,7 38,0 15,88 125x90 127,0 20,7 85,6 54,26

r ’
[*63x50] 634 | 72 | 49,0 9,98 [M125x100] 1270] 159 | 952 ] 43,56 270x200 275,0 39,0 197,0 226,97
71x41 73,0 16,3 40,4 22,79 132x82 133,0 27,0 N BV - 3l270x220] 2750 | 29,7 [215,6]179,66]

TUBO SEM COSTURA

Especificacdes Técnicas Para Tubos Sem Costura

Diametro PaEf:&e Peso Diametro P:::(.ie Peso
; Ext. Int. Denom. Schedule n° — Denom. Schedule n°
Nominal = = m mm kg/m Nominal n:(m Int. nm  mm kg/m
317,56] 19,05 Ji5792] | 80 |
307,96] 23,82 [194,70] | 100 |
300,02] 27,79 [22438] | 120 |
77,92 S49 1128 s> 4o 0210|5175 Ppsaal | a0 |
14 14
73,66 7,62 15,25 80
3" ggo0 g : 284,18] 3571 [281,40] | 160 |
66,64 11,13 21,31 XS 160 — 1 1 10
58,42 15,24 27,65  XXS L L L
390,56 7,92 77,78 20
387,36 9,52 93,19 STD 30
102,26 6,02 16,06  STD 40 381,00 | 12,70 123,16 XS 40
97,18 = 8,56 22,26 Xs 80 373,08 16,66 159,96 60
q" 114,30 92,04 11,13 28,27 120 16" 406,40 363,52 21,44 203,28 80
87,32 13,49 33,49 160
! ! ! 354,02 26,19 245,25 100
80,06 17,12 40,98  XXS
! d ! 344,48 30,96 286,34 120
333,34 36,53 332,78 140
325,42 40,49 364,93
444,50 mm- “
155,60 6,35 25,33  STD -
sl eIl
154,08 7,11 28,23 40
146,36 10,97 42,51 Xs 80 CERES mm-“
6" 168,30 e
139,76 14,27 54,15 120 o
131,78 18,26 67,48 160 I I O




124,40 21,95 79,10 XXs 428,66 14,27

409,54

309,44
2 I T I T
E2 I T I T
£ I T I T

495,30 6,35 78,46 10
488,96 9,52 116,96 STD 20
482,60 12,70 154,95 XS 30
EECyEE EyEyEs e 20 20" 508,0 477,82 15,09 183,19 40
466,76 20,62 247,60 60
257,45 7,80 50,95 30
254,51 9,27 60,23 STD 40 i At ERLED S0
247,65 12,70 81,45 XS 60 407,98 50,01 564,20 160
236,53 18,26 114,62 100 m-“
230,17 21,44 132,86 XXS 120
30 |
215,91 28,57 172,07 160
Sose| mar [ | o |
ssoso] 5092 fsosd | oo
o] w7 o] | wwo |
e I s I T
o0 597 i | oo _
596,90 6,35 94,35 10
590,56 9,52 140,80 STD 20
584,20 12,70 186,73 XS
581,20 14,27 209,33 30
574,64 17,48 254,88 40
344,94 5,33 46,02 10 24" 609,60 560,38 24,61 354,66 60
339,76 7,92 67,87 20 547,68 30,96 441,31 80
14" 355,60 336,56 9,52 81,20 STD 30 531,82 38,89 546,68 100
233,54 |RILLS 94,40 40 517,66 46,02 638,93 120
R IS xS 504,86 52,37 718,88 140

TUBO INDUSTRIAL REDONDO

Bitolas Esp. Parede Barra 6m
mm pol. mm Kg
0,75 1,326
0,90 1,572
12,70 1/2" 1,06 1,825
1,20 2,040
1,50 2,484

0,75 2,031















